    Stage CERTA Cellule Fastems - Contexte de travail

On se propose d’étudier la cellule automatisée flexible pour fabriquer  trois types de pièces en quantités différentes en 4 jours. La production sera réalisée par deux équipes (7h-13h, 13h-19h). La commande à honorer est constituée de : 

· 112 pièces CAI (Carter d'Arbre Intermédiaire), 7 lots de 16 pièces,

· 96 pièces CPEF (Carter de Pompe à Eau, Moteur F), 8 lots de 12 pièces,

· 90 pièces de CRPH ( Crépine de Pompe à Huile , moteur F), 5 lots de 18 pièces,

La production entre les deux machines (Urane et DMG) devra être équilibrée. 

Etat de la cellule au démarrage :

· Pièce CRPH sur URANE :

· Kit outil CRPH10 monté non validé

· Palette CRPH 10 – Urane validée

· Pièce CAI sur DMG :

· Kit outil CAI10 monté non validé

· Kit outil CAI20 monté non validé

· Palette CAI10 – DMG validée

· Palette CAI20 – DMG validée

· Nombre de palettes avec équerres disponibles dans la cellule : 8

· Nombre de palettes avec plaques disponibles dans la cellule : 2

Kit outil monté non validé :les outils sont préréglés en CGO. La pièce n’est pas qualifiée sur les moyens de mesure ou de contrôle au postes PMES  et / ou PPAL.

La réalisation d’une pièce de réglage permettra de valider le réglage du kit outil

Porte pièce validé : le porte-pièce a été mesuré au poste PMES et déclaré conforme .

Chaque palette peut recevoir 1 seul montage d’usinage. Les palettes sont équipées d’équerre ou de plaques à trous pour recevoir les montages d’usinage .

Ensemble total des moyens disponibles dans la cellule 

	machines
	Type de pièces
	Phase
	Types de palette
	Montage équipé – qualifié
	Nombre de montages supplémentaires pouvant être réalisés
	Kit outil monté non qualifié 
	Kit outil pouvant être monté 

	URANE
	CRPH
	10
	équerre
	1
	1
	1
	0

	
	CPEF
	10
	équerre
	0
	2
	0
	1

	
	CAI
	10
	équerre
	0
	2
	0
	1

	
	
	20
	équerre
	0
	2
	0
	1

	DMG
	CAI
	10
	plaque
	1
	2
	1
	0

	
	
	20
	équerre
	1
	1
	1
	0

	
	CPEF
	10
	équerre
	0
	2
	0
	1


Le nombre de montages d’usinage supplémentaires peut être modifié : par exemple,  possibilité de réaliser 4 montages d’usinage CPEF 10. A  savoir une des répartitions possibles est de réaliser 3 porte-pièces pour la machine Urane et 1 porte-pièce pour la machine DMG

